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鳩尾座系列

GB Serials
系列鳩尾座採用6061鋁合金擠製
成型，表面進行硬氧處理以增加

耐磨耗性，相較於傳統製造方式更具有輕量
化、精確尺寸、交貨迅速及節省購置成本等
優點。在鳩尾座的側邊設計有通孔，可以同
時做為固定鳩尾座及供氣管路等使用。

GB01 標準型鳩尾座應用於輕負荷及安裝少
量刀組應用場合，需要額外固定樑支撐。
使用在寬幅分條機時可以以銜接方式將鳩
尾座固定在額外固定支撐樑上，將鳩尾座
延伸至 3米以上的長度。

GB02 複合型鳩尾座具有高剛性特性，應用
在安裝刀組數量較多及出力大的場合。鳩
尾座側邊有三組通孔可同時做為固定鳩尾
座及供氣管路所使用。

GB03 專用型鳩尾座為 MT-A850 及 MT-A880
刀組專用，可選購位移齒輪條做為刀組位
置微調使用。鳩尾座側邊有二組通孔可同
時做為固定鳩尾座及供氣管路所使用。

GB04 複合型鳩尾座用於輕負荷及安裝少量
刀組應用場合，鳩尾座側邊有二組通孔可
同時做為固定鳩尾座及供氣管路所使用。
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鳩尾座規格選用表
型號 GB01 GB02 GB03 GB04
最大長度 2000mm 2300mm 2000mm 2000mm

重量 9.5kg 30.2kg 10.5kg 11.8kg

鳩尾座角度 60deg-60deg

材質 6061 鋁合金 / 表面硬氧處理

表面硬度 HRC60度

尺規板 4 4 4
位移齒條 4 4
安裝方式 需要外部

支撐樑
直接固定式

供氣方式 需要額外
供氣管

直接使用鳩尾座上的通氣孔



  鳩尾座尺寸圖
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  尺規板應用圖

  尺規板尺寸圖

尺規板
專利設計尺規板有 1mm/2mm 二種規
格，1mm 尺規板適用於 1mm 整數規格
如 12/13/14 等等 ;2mm 尺規板適用於
2mm 整數規格如 12/14/16 等。

快速排刀定位
安裝不同規格的尺規板並利用刀架
上的缺口與尺規板相互卡榫，在無
需使用工具下達到快速、精確排刀
定位。
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2mm 尺規板
Product no : GR-254-002
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1mm 尺規板
Product no : GR-254-001

1mm 尺規板
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2mm 尺規板



  產品型號說明

  鳩尾座安裝方式

  G
ui

de
-b

ar機板

額外氣源管路

外部支撐樑

快速接頭

支撐樑固定孔

機板

外部支撐樑

快速接頭

支撐樑固定孔

GB01 安裝方式
GB01 為標準型鳩尾座，安裝時需將鳩
尾座固定在支撐樑上，且需要額外的
氣管做為供應刀組氣源所使用。

GB02/GB03/GB04 安裝方式
GB02/GB03/GB04 鳩尾座安裝時可利
用鳩尾座側面固定牙孔直接固鎖在機
板上，而在寬幅機台使用時，可將鳩
尾座固定在支撐樑上並可多支鳩尾座
銜接以達到寬幅應用。在鳩尾座側面
其中一個通孔更可做為氣管使用，減
少額外氣管設置。

鳩尾座搭配刀組選用表
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GB01 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 2000mm
GB02 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 2300mm
GB03 4 4 4 4 2000mm
GB04 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 2000mm

鳩尾座型號

鳩尾座長度

由鳩尾座端面至
第一固定孔孔距

固定孔間距

快速接頭孔數

友聚工業限公司 （台灣總公司）
32652 桃園巿楊梅區新江路155巷65號
電話:+886-3-4753005
傳真:+886-3-4754797
E-mail:service@motoknife.com
http://www.motoknife.com

友聚（上海）精工機具有限公司（上海分公司）
上海巿嘉定區黃渡鎮聯西村張介路8號
電話:+86-21-69596169
傳真:+86-21-69596163
E-mail:motokevin@126.com


